安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西科隆机械制造有限公司年产50万台机械泵3千吨铝压铸件项目安全预评价

	完成时间
	2026年5月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢雨飞
	CAWS350000230200227
	043378

	项目组成员
	刘二平
	03320241036000000887
	37250438462

	
	于志勇
	2014033230330000003310230030  
	51190209624

	
	程冬红
	1500000000301714 
	026812

	
	王静
	1800000000300838
	034276

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢雨飞、刘二平 2026年3月8日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西科隆机械制造有限公司，公司成立于2023年8月29日，公司法定代表人：卢海娜。
江西科隆机械制造有限公司以外购铝锭为原辅材料通过电阻炉加热熔化后通过压铸机压铸成型，再与其他外购机械泵配件组装成型。

	工艺流程
		[bookmark: _Toc27151][bookmark: _Toc1823][bookmark: _Toc522873392][bookmark: _Hlk511312538][bookmark: _Toc1681]1塑料配件生产工艺（1）投料/混料（2）造粒/切粒（3）上料、挤塑（4）熔融挤出（5）破碎。
2压铸件工艺：（1）熔化（2）压铸、脱模（3）清理（4）机加工（5）抛丸（6）喷塑（7）组装（8）检验。
3农用泵、柱塞泵、智能泵工艺：农用泵、柱塞泵、智能泵主要由电机(定子、转子)组成，其加工、组装方式均一致。
4卧式浸烘漆工艺：项目定子浸漆包括1套卧式浸烘漆设备。




	被评价单位信息反馈情况
	满意
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