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	项目简介
	江西和凡环保科技有限公司成立于2023年10月25日，住所为江西省上饶市铅山县工业园区外环路88号（工业园区马鞍山项目区办公楼），注册资金8900万元整，法定代表人陆张平，经营范围许可项目：危险废物经营（依法须经批准的项目，经相关部门批准后在许可有效期内方可开展经营活动，具体经营项目和许可期限以相关部门批准文件或许可证件为准） 一般项目：新材料技术研发，新材料技术推广服务，技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技术推广，固体废物治理，再生资源回收（除生产性废旧金属），再生资源加工，再生资源销售，生产性废旧金属回收，金属废料和碎屑加工处理，贵金属冶炼，常用有色金属冶炼，有色金属压延加工，金属材料制造，金属材料销售，化工产品生产（不含许可类化工产品），化工产品销售（不含许可类化工产品），普通货物仓储服务（不含危险化学品等需许可审批的项目），货物进出口，技术进出口（除依法须经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动） 
江西和凡环保科技有限公司年产20万吨再生电解铜项目经铅山县工业园区管理委员会审查，于2023年11月7日取得《江西省企业投资项目备案通知书》，统一项目代码：2211-361124-04-01-596444。项目分二期建设，本期工程为一期，一期可形成年产12万吨再生电解铜的生产能力，拟在上饶铅山县工业园区，位于园区内工业十五路南侧、工业九路西侧、工业十七路北侧、工业八路东侧，厂区中心地理坐标为东经117°41′8.733″，北纬28°17′27.316″，新建2个阳极炉车间、电解车间、净液工段、精炼渣处理、35KV总降压站及其配套公辅工程，购置阳极炉、双圆盘浇铸机、电解槽、冷冻结晶槽、富氧炉、吸附制氧、锅炉等主要生产设备，一期可形成年产12万吨再生电解铜的生产能力。

	工艺流程
	一、阳极精炼及浇铸，主要工艺流程为：
进厂废杂铜、铜锭首先经分拣、打包，用叉车运送至阳极炉操作平台，再通过加料机将铜料加入炉内。整个精炼过程由加料熔化、氧化、还原、浇铸四个阶段组成。
加料熔化期时，将经打包后的废杂铜、铜锭分批加入炉内，采用轻质燃油为燃料，配置纯氧烧嘴。加料及熔化时间总共约12h。待熔化结束进入氧化期，采用人工插管向铜液鼓入压缩空气，并加入石英熔剂造渣，并以人工扒渣方式排出精炼炉渣，部分杂质挥发进入烟气。还原剂采用煤粉颗粒，还原后的铜液经圆盘浇铸机浇铸成阳极板。合格阳极板由叉车运往阳极板堆场，不合格阳极板返回阳极炉。
二、电解工艺流程
由熔炼车间产出的合格的阳极板经阳极加工机组处理后，由专用行车整槽吊至种板槽内作阳极，种板槽阴极为钛种板，在电流密度220A/m2的条件下，经22小时电解后将阴极吊出人工剥离出铜片，剥离下的铜片小部分送吊耳切割机加工成吊耳，大部分送始极片加工机组经压纹、穿棒、钉耳成始极片并按极距100mm均匀排列后待用。阳极经6天电解后吊至生产槽中继续使用。
经处理后阳极板和始极片分别吊入生产槽中，阳极周期24天，阴极周期8天。经过一个阴极周期，阴极由专用行车吊运至阴极铜洗涤机组上洗涤、抽棒、堆垛、称量、打包后送阴极铜仓库堆存；经过一个阳极周期，残阳极由专用行车吊运至残极洗涤机组上洗涤、堆垛后送至火法精炼工段。
电解液按35L/min槽的循环速度，由循环槽经电解液循环泵泵送至板式换热器，加热到65℃左右后进入高位槽，再经分液包自流至各个电解槽。种板循环系统与生产循环系统共用1套电解液循环系统，每天抽取一定量的电解液经压滤机过滤后，返回循环系统。
出装槽时，上清液流入上清液贮槽，全部经压滤机过滤后返回循环槽再泵至电解槽中。阳极泥经溜管排放至阳极泥地坑，由地坑泵输送至阳极泥压滤机过滤后，滤液流入上清液贮槽与上清液一同过滤后返回循环系统，压滤后的阳极泥滤饼装箱后堆存外售。
三、电解液净化工艺
净液工艺流程为真空蒸发浓缩+水冷结晶生产粗硫酸铜（补铜工序）→循环法脱铜及除杂→冷冻结晶生产粗硫酸镍。
电解车间需净化的电解液泵送至净液车间的废电解液槽，然后泵至真空蒸发高位槽，电解液由高位槽连续自流至真空蒸发器组进行蒸发浓缩。蒸发后液泵送至水冷结晶槽，结晶浆液经带式真空过滤机固液分离后，滤液流入硫酸铜滤液槽，分离出的粗硫酸铜全部重溶后返回电解车间，补充电解系统的铜离子浓度。
硫酸铜结晶母液与留存的二次脱铜终液按一定比例在二次脱铜前液槽中调配，使溶液中Cu2+离子溶度<7g/L，再泵送至各二次脱铜电解槽。二次脱铜电解槽共计4组，每组15槽。二次脱铜电解槽的阴极每3天清槽一次，12天更换阴极一次，人工清理表面沉积的黑铜粉，清理下来的黑铜粉返熔炼车间处理。出槽时上清液排至二次脱铜上清液贮槽，泵送至上清液压滤机，滤液返回二次脱铜电解槽。黑铜泥排至黑铜泥地坑，由地坑泵送至黑铜泥压滤机进行过滤，滤液随过滤后的上清液一起返回二次脱铜电解槽，分离出的黑铜粉返熔炼车间处理。脱铜电积反应过程产生的酸雾、砷化氢等有害气体由槽面通风罩收集后，送至酸雾净化装置处理后达标排放。
部分脱铜终液送至脱镍前液槽，经预冷板式换热器冷却降温后进入硫酸镍冷冻结晶槽。根据硫酸镍在不同温度下的溶解饱和度差异，脱铜终液在冷冻结晶槽内降温后粗硫酸镍析出，当溶液达到结晶温度终点-20℃时，用泵将结晶浆液送至硫酸镍压滤机进行过滤，滤液可作为预冷板式换热器冷煤，亦可直接加热后返回电解车间重复利用，滤渣即为粗硫酸镍，称重打包后外售。
四、精炼渣处理工艺
根据物料配比，分别将阳极精炼渣、石英石及炭精由吊车将配比好的物料分批分层加入到富氧熔炼炉中，物料分层顺序为炭精、熔剂、阳极精炼渣。
富氧熔炼炉进行鼓风作业（需加氧气），产生的熔体在炉膛内分层，一段时间后进行 排铜排渣作业，炉渣由排渣口排入渣盘中，待冷却破碎后外售处理。产出的黑铜经溜槽流入铜模中浇铸成黑铜阳极板，冷却后取出外售。
五、制氧站工艺
本项目采用VPSA制氧工艺。在一个周期内，每台吸附塔都经历吸附、顺向放压、真空解吸、真空清洗、均压等五个步骤，在同一时刻两台吸附塔分别处于不同的操作阶段。过程如下：
A、原料空气经过滤消音器除去机械杂质，经鼓风机增压至约35～45KPa后从下部进入吸附塔a，空气中的水分和二氧化碳优先被吸附，然后氮气也被吸附，氧气则吸附很少，在气相中得到富集，并从吸附塔顶端排出，使氧气和氮气分离获得高纯度的氧气。此步骤称为“吸附”。获得的氧气一部分作为产品气，经压力调节后送往下游装置，一部分作为b吸附塔充压用气。
B、当吸附剂吸附氮气接近饱和时，停止向吸附塔a进空气并停止产氧，开始“顺向放压”。“顺向放压”流出气进入已完成“真空清洗”的吸附塔b，对其进行升压。此步骤还可回收“顺向放压”流出气中的氧气，使装置的氧气收率提高。
C、吸附塔a“顺向放压”步骤结束后，用真空泵对吸附塔抽真空，解吸吸附剂上吸附的氮气，使吸附剂得到再生。此步骤称为“真空解吸”。
D、在对吸附塔a抽真空的同时用部分产品氧气对其进行清洗，置换吸附剂上吸附的氮气，使氮气的解吸更为彻底。此步骤称为“真空清洗”。
E、“真空清洗”结束后，吸附塔a仍处于真空状态，用b塔的“顺向放压”流出气进行升压，并回收其中的氧气，提高装置氧收率。此步骤称为“均压”。
F、“均压”步骤完成后，引入产品氧气对吸附塔升压，同时从进气端引入空气，重新开始吸附，进入下一个循环。
两台吸附塔都不断重复以上步骤，周期性切换，使设备能够平稳、连续地产氧。
吸附塔各步骤的切换是靠气动蝶阀的开或关来实现的，由计算机控制。将事先定好的切换时间编好程序输入PLC ，PLC输出电信号控制换向电磁阀，电磁阀则与仪表空气和气动蝶阀执行机构的气路连通，通过电磁阀换向，由压缩空气推动气动蝶阀的气缸，使气动蝶阀开或关，实现各步骤的切换。
经过以上过程，即可实现空气的氧氮分离，制得符合要求的合格产品氧气。
制氧设备获得的产品氧气进入氧气缓冲罐，经过中压氧气压缩机压缩储存后送至阳极炉使用。
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