安全评价报告公开信息表
	项目名称
	长葛中福金属有限公司年产5.5万吨铝板带项目安全验收评价报告

	完成时间
	2023年6月25日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	申文杰、陈武斌；2023年06月06日

	现场核查的人员和时间
	申文杰、陈武斌；2023年06月07日

	项目简介
	该建设项目厂址位于河南省许昌市长葛市大周镇新尚庄村，属于长葛市大周再生金属循环产业聚集区，该项目于2016年8月18日在长葛市发展和改革委员会进行了备案（项目编号：豫许长葛制造［2016］16712），该项目属于《产业结构调整指导目录（2019年）》（中华人民共和国国家发展和改革委员会令第29号）中的鼓励类，“九、有色金属 3、高效、节能、低污染、规模化再生资源回收与综合利用（1）废杂有色金属回收利用”，该建设项目符合国家产业政策，符合河南省政府及当地政府产业政策和聚集区总体规划和布
局要求。
生产工艺
1）原料准备：本项目所用主要原料采用收购的废杂铝料，先进行分拣和预处理后，然后再分别配入铝锭、废杂铝等，由叉车分别送入熔炼炉内。
2） 熔炼：本建设项目采用单室反射炉对废铝进行熔化，首先将废铝料采用铲车直接送入单室反射炉的废料室内进行熔化，其中铝锭和调质用硅铝锭、镁铝锭等合金剂从加热室炉桥加入。单室反射炉以天然气为能源，加热温度900-1100℃，铝液温度700-750℃，总耗时7h（其中升温6h，保温1h），单位耗气量100m3/t产品。每炉需机械扒渣一次，每次扒渣时间20-30min，每天扒渣3次。加热室设置有两个燃烧器，燃烧器产生的热量用于保持加热室炉温在设定范围内。反射炉设有一个加料口，用于杂铝废料的加料熔化，加入铝锭，同时熔化过程中加入硅铝锭、镁铝锭、铝钛硼丝等调质剂。在靠近炉桥处设有烟气循环风机；烟气循环风机主要是将废料烟气通过烟道送入加热室。由于废料烟气中含有一定量的裂解气，这些烟气在加热室900-1100℃的温度环境下彻底二次燃烧分解为无害的无机物，节能同时破坏二噁英等有
害气体。
3） 搅拌扒渣待炉内原料熔化为液态后，关闭天然气，打开炉门，进行搅拌扒渣。搅拌用叉车带动特制的专用耙子进行，在炉内各个方向充分进行搅拌。搅拌的目的是使炉内的原料充分熔化。熔化后扒除熔体表面的浮渣、静置保温。通过机械方式清除浮渣（俗称“扒渣”），扒渣时炉门口处会有粉尘逸出。在升温停止后，自然状态下的吸尘气流会使出炉门口的烟气温度降低，以促进对熔炼废气的收集。铝渣中含有一定量的铝（一般约为50%~70%），铝渣成分较为复杂，一般情况下铝灰含Al：10%~30%，Al2O3：20%~40%，Si、Mg、Fe等氧化物7%~15%，Mg等氯化物15%~30%。铝渣要及时扒除，然后送炒灰机回收铝渣内所含的铝。根据《排污许可证申请与核发技术规范有色金属工业-再生金属》HJ863.4-2018的相关规定，熔炼工序废气污染物主要有颗粒物、二氧化硫、氮氧化物、氯化氢、氟化物、砷及其化合物、锡及其化合物、铅及其化合物、镉及其化合物、铬及其化合物、二噁英等，熔炼废气经熔炼炉顶部管道及炉门口集气罩收集后先采用“干法脱硫”后，再用一套“多管式
风冷装置+脉冲袋式除尘+活性炭吸附”装置进行处理。
4） 精炼铝液保持温度在 700℃～740℃之间，加入精炼剂进行精炼，精炼剂用氮气在混合炉底部吹入，精炼的目的主要是除气除杂。吸附精炼法可通入N2气体精炼和使用氯盐精炼等方法，本项目采取工艺为通入N2气体，其基本原理是通过向合金液内吹入气体，获得无氢气泡，然后利用这些小气泡在上浮过程中吸附氢气和氧化夹杂物，并夹带到合金液面而实现除气和去渣。通过向铝合金液内吹入既不溶于铝合金液又不与氢气发生反应的N2气体（惰性气体），获得无氢气泡。由于这些小气泡在上浮过程中，一方面会吸附Al203等夹杂物，另一方面还会借助氮气气泡和合金液接触面间的压力差，将溶于合金液中的氢吸入气泡内。当吸附了夹杂物和氢的气泡上浮到液面被排除后，可以达到去气和除渣的目的。在采用通入氮气精炼法进行精炼时，通气时间一般为40~45 min。①惰性气体吹脱：本项目使用的惰性气体为氮气，氮气吹入铝液后，形成许多细小气泡，杂质与气泡相遇后会被吸附在气泡表面上并随气泡浮出铝液表面。根据分压差脱气原理，氮气泡中最初的平衡氢分压约为零，铝液中的平衡氢分压不为零，二者存在压差，使溶于金属中的氢不断扩散至气泡中，直至气泡中氢的平衡分压与铝液中氢的平衡分压相等。氮气气泡在和铝液接触及运动的过程中吸附气体，同时吸附除杂，并带出表面。气泡浮出表面后，铝液中的氢气将逸出进入大气，铝液表面的氧化物不能自动脱离气相而重新溶于铝液中，待聚集到一定数量时，即可机械去除。吹气过程中采用较低的通气压力和速度，这样可以扩大气泡的表面积，减缓气泡上升速度，从而去除较多的气体。吹脱法目的是除气，同时也能起到除杂的作用。②盐类精炼：精炼剂作为熔剂进入熔体后生成AlCl3，AlCl3在183℃即可沸腾，在熔体中呈气泡上升，将熔体中的气泡和杂质除去，达到去除杂
质的目的。


	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意




安全评价报告公开信息表
	项目名称
	内黄县中佳石化加油站建设项目安全条件评价报告

	完成时间
	2023年5月25日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	刘义乾
	1600000000301276
	032625

	
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、申文杰；2023年03月21日

	现场核查的人员和时间
	王海龙、申文杰；2023年03月28日

	项目简介
	内黄县中佳石化加油站建设地点：安阳市内黄县石盘屯乡东街 Y010 乡道路东，建设性质：扩建。内黄县中佳石化加油站已于 2020 年 10 月 21 日在内黄县发展和改革委员会备案，项目代码：2020-410527-52-03-090627，该项目总投资 10 万元，占地面积 684m2。该站前身为内黄县会全加油点。该站原有两台 30m3柴油储罐，两台双枪柴油加油机。由于发展的需要，现利用原有的罩棚及站房等设施，在站内不新增构筑物情况下，由加油点升级为加油站。把原有两台柴油储罐升级为一台 30m3汽油双层储罐（中间加隔板分别储存 95#汽油、92#汽油）和一台 10m3柴油双层储罐。两台双枪柴油加油机升级为两台双枪双油品加油机，新增油气回收系统。同时对该项目公用设施进行升级。油罐总容积为 35m3（柴油折半计入）。根据 GB 50156-2021《汽车加油加气加氢站技术标准》加油站等级划分，该站属于三级加油站。卸油流程油罐车进站后，由卸油人员检查油罐车的安全设施是否齐全有效（如车辆排气管是否安装防火罩等）。检查合格后，由加油站人员引导、指挥进入加油站，停放于卸油专用区，熄火并拉上手剎，于车轮处放置轮挡，并使车头向外，以利紧急事故发生时可迅速驶离。引导油罐车进入卸油专用区后，连接静电接地线夹头接线并确保接触良好，卸油员对罐车与油罐中油品的品名、牌号是否一致进行核对，检查油罐的存油量，以防灌油时溢油。油罐车熄火并静置 15 分钟后，卸油员按工艺流程连接卸油管、油气回收管（接卸乙醇汽油时），将接头结合紧密，保持卸油管自然弯曲，同时按规定在卸油位置上风处摆放干粉灭火器。停止使用与该罐连接的给油设备后，油罐车驾驶员缓慢开启卸油阀卸油。卸油员集中精力监视设备的运行情况，随时准备处理可能发生的问题。经确认具备开阀卸油条件后，将卸油口对应油罐进油阀门打开（卸汽油时先打开气路阀门），再缓慢开启油罐车卸油阀门。通过采取调节阀门开度等措施控制卸油流速不大于 4.5m/s。卸油完毕，油罐车驾驶员关闭卸油阀。卸油员先拆卸油管与油罐车连接端头，并将卸油管抬高使管内油料流入油罐内并防止溅出。盖严罐口处的卸油帽并加锁，收回静电导线。罐车静置 5min 后，卸油员引导油罐车启车、离站，清理卸油现场，将消防器材放回原位，完成卸油流程。加油流程加油车辆驶入站时，由加油员主动引导车辆进入加油位置。当进站加油车停稳，发动机熄火后，打开油箱盖，加油前加油机计数器回零后，启动加油机及内置油气回收系统开始加油。加油时应避免油料溅出，尤其机车加油时应特别注意不可溅出油料溅及高温引擎及排气管。若有油料溢出，由工作人员立即擦拭，含有油污布料妥善收存于有盖容器中。加注乙醇汽油时应保持加油枪密封圈与车辆油箱口的贴合，以便油气回收系统正常工作。加完油后，立即将加油枪拉出，以防被加油车辆拖拽。当加油、结算等程序完成后，加油员及时引导车辆离开加油岛。摩托车加油后，用人力将摩托车推离加油岛 4.5m 后，方可启动。

	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意



安全评价报告公开信息表
	项目名称
	滑县长兴加油站建设项目安全条件评价报告

	完成时间
	2023年5月30日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	刘义乾
	1600000000301276
	032625

	
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	王海龙、申文杰；2022年12月13日

	现场核查的人员和时间
	王海龙、申文杰；2022年12月14日

	项目简介
	滑县长兴加油站于 2022 年 9 月 28 日在滑县市场监督管理局取得新设企业名称保留告知书（（滑市监）名内/外设字[2022]第 75 号）；股东（发起人）：张素娟；企业地址：滑县新区长虹大道与滑兴路交叉口东北角。该加油站于 2022 年 11 月 23 日在滑县发展和改革委员会备案，项目代码：2211-410526-04-01-262814，建设性质：新建危险化学品储存项目。该项目总投资 560 万元，建设规模及内容：占地面积 3000m2，建筑面积为 1300m2。办公楼，洗车房 1 座，以及配套站房、配电室、卫生间等辅助用房。主要设备：加油机 6 台（其中双枪汽油加油机 4 台、双枪柴油加油机 2 台），25m3油罐 5 个（其中汽油罐 3 个、柴油罐 2 个），总容积为 100m3（柴油折半计入）；根据 GB 50156-2021《汽车加油加气加氢站技术标准》加油站等级划分，该站属于二级加油站。卸油工艺该站采用油罐车经软管与油罐卸油孔连通卸油的方式卸油。汽油、柴油的油槽车到达加油站罐区后，在油罐附近停稳熄火，将连通软管与油罐车的卸油口、油罐的进油口用密闭快速接头连接好，并接上静电接地装置，静止十五分钟后开始计量卸油，利用位差将乙醇汽油、柴油分别输送至汽、柴油贮罐储存。加油站内各个油罐均设置有液位计，卸油过程中应时刻注意液位计指示，防止油品溢出。油品卸完后，拆除连通软管，人工封好油罐和罐车卸油口，拆除静电接地报警装置，发动油品罐车缓缓离开罐区。加油工艺加油采用自吸式加油工艺，加油时由油泵对汽、柴油进行输送，将油品从储油罐抽出后，经过加油机的油气分离器、计量器，再经过加油枪加到汽车油箱中。加油机与配套油泵之间进行联锁，当需要进行汽、柴油加注时，油泵自动启动将油品抽出，加油结束后油泵自动停止运转。加油机加油枪软管与加油机连接处设置拉断阀，拉力过大时将自动断开，同时自动关闭，防止燃油外溢。油气回收工艺该加油站的油气回收工艺包括汽油卸油油气回收和汽油加油油气回收。卸油油气回收：在油罐车卸油时，油罐车回气口与油气回收口对接，卸油的过程中，油品自油罐车自流进储油罐，储油罐内的油气通过回气口进入罐车内，实现密闭卸油。回收至油罐车的油气，可由油罐车带回油库，通过油库安装的油气回收设施回收处理。加油油气回收：汽油车在站内加油的过程中，汽车油罐内的油气通过加油机油气回收枪进入油气回收系统。回收后的油气通过加油油气回收管线送入汽油罐内。

	现场照片
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	被评价单位信息反馈情况
	满意




安全评价报告公开信息表
	项目名称
	宁陵县顺途加油站新建项目安全预评价报告

	完成时间
	[bookmark: _GoBack]2023年6月30日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	申文杰
	S011041000110202001639
	042459

	项目组成员
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	岳强
	0800000000102212
	002352

	
	王海龙
	1600000000200965
	030233

	
	韦根远
	S011044000110191001083
	028179

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	申文杰、陈武斌；2023年06月27日

	现场核查的人员和时间
	申文杰、陈武斌；2023年06月29日

	项目简介
	宁陵县顺途加油站位于宁陵县阳驿乡042县道牛庄村段路东，占地910m2。加油站于2022年10月26日取得新设企业名称保留告知书，编号：（宁市监）名内/外设字【2022】第44号，行业及行业代码：批发和零售业F；商丘市商务局于2023年6月9日出具《商丘市商务局关于确认宁陵县顺途加油站建设规划的批复》（商商务【2023】72号）；项目于2023年6月13日取得《河南省企业投资项目备案证明》，项目代码：2306-411423-04-01-696047；项目用地提供有相关规划手续，用地符合规划。项目本次建设预计总投资65万元，其中安全投资6万元，全部由企业自筹。
1、卸油工艺
加油站油罐车卸油采用密闭卸油方式，加油站的油罐设置专用进油管道，向下伸至罐内距罐底100mm处。并采用快速接头连接进行卸油。密闭卸油的主要优点是可以减少油品挥发损耗，避免敞口卸油时出现油气沿地面扩散，一是加重对空气的污染，更重要的是极易引起火灾爆炸事故。严禁采用敞口卸油方式。
2、加油工艺
加油时，成品油由埋地储油罐内的加油管道进入自吸式加油机，经过加油机计量后，由加油机的加油枪注入受油容器，完成加油作业。
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