
安全评价报告公开信息表
	项目名称
	高安市灰埠东方加油站经营危险化学品安全现状评价报告

	完成时间
	2023年4月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟琼、黎财荣2023年4月5日

	现场核查的人员和时间
	钟琼、黎财荣2023年4月9日

	项目简介
	高安市灰埠东方加油站成立于2014年04月28日，注册地位于江西省高安市灰埠镇荷山村，法定代表人为聂思贱。经营范围包括汽油、柴油零售（有储存设施经营）（有效期至2023年04月27日止），预包装食品兼散装食品、日用百货、机油零售，卷烟零售。（依法须经批准的项目,经相关部门批准后方可开展经营活动）。
站址及规模、周边环境
1）站址及规模
该站位于江西省宜春市高安市灰埠镇荷山村，加油站罐区目前设置了1台50m³的0#柴油埋地罐、1台30m³的92#汽油埋地罐，总储存能力为55m3（柴油折半）。
2）周边环境
该加油站地处江西省高安市灰埠镇荷山村S527省道旁，加油站南侧为S527省道，加油站东面、西面为民房（三类），距离油罐分别为20.8m、11m。西北侧围墙外为林地和架空电缆（有绝缘层，杆高20米），围墙距离架空电缆约7m。附近无河流，也无水源保护区。周边100m范围内除上所述之外，无其他的重要公共建筑物，且无国家确认的自然保护区、风景区及其他商场、影剧院、学校等公共场所。
工艺流程：
1、 卸油工艺流程
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2） 加油工艺流程









	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	安福县双田加油站安全现状评价报告

	完成时间
	2023年4月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	黎财荣、钟  琼2023年4月5日

	现场核查的人员和时间
	黎财荣、钟  琼2023年4月8日

	项目简介
	安福县双田加油站（简称“该加油站”）于2017年5月注册成立。主营产品是汽油和柴油。
该加油站有4台加油机，有3个油罐，容量分别是50m³的柴油储罐2个、50m3的汽油储罐1个，其中汽油罐分为两个隔仓，一个隔仓25m3储存92#汽油，一个隔仓25m3储存95#汽油，油品储量折算为100m³（柴油折半计算）。站内职工人员8人。按照《汽车加油加气加氢站技术标准》（GB50156-2021）中对加油站等级的划分，该加油站为二级加油站。

工艺流程图
1）卸油油气回收工艺
[image: ]
2）加油油气回收工艺
[image: ]
（3）加油工艺
[image: ]

	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西省安锂新材料有限公司年产6000吨高纯碳酸锂项目安全预评价

	完成时间
	2023年4月18日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	钟  琼
	S011035000110202001349
	041801

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	韦根远
	S011044000110191001083  
	028179

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	张晋慧
	1100000000302946 
	020045

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	钟  琼2023年3月8日

	现场核查的人员和时间
	

	项目简介
	江西省安锂新材料有限公司成立于2021年06月21日，法人代表为谢兰青，注册资金600万元人民币，注册地址位于江西省南昌市安义县工业园区红山大道99号。公司经营范围为：电池制造，电池销售，蓄电池租赁，新能源汽车废旧动力蓄电池回收及梯次利用（不含危险废物经营）（除许可业务外，可自主依法经营法律法规非禁止或限制的项目）。
工艺流程图
[image: 1680011499988]














	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西中铪新材料有限公司年产3000吨特种稀有金属高纯氧化物及其金属项目安全预评价

	完成时间
	2023年4月

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军2023年3月5日

	现场核查的人员和时间
	/

	项目简介
	江西中铪新材料有限公司是一家专业从事战略金属铪新材料研发、生产、销售和技术服务为一体的创新型企业，生产基地位于江西赣州。战略金属铪新材料在原子能、航空航天、国防军工、集成电路、人工智能、高端装备、化工催化、新能源及新能源汽车等领域具有广泛而重要的应用，是美欧严格限制出口我国的战略性新材料。
工艺流程
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	被评价单位信息反馈情况
	满意
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安全评价报告公开信息表
	项目名称
	江西晶科铝业有限公司年产5万吨铝型材项目-熔铸车间安全验收评价

	完成时间
	2023年4月25日

	评价人员

	
	姓名
	资格证书号
	从业号

	项目负责人
	谢胜军
	1600000000200723
	031761

	项目组成员
	黎财荣
	0800000000204012
	013051

	
	陈武斌
	1100000000300371
	 019967

	
	刘云红
	1800000000200682
	024118

	
	朱长文
	S011037000110192001873
	038840

	技术专家
	/

	现场勘察人员及时间
	谢胜军、黎财荣2022年12月29日

	现场核查的人员和时间
	谢胜军、黎财荣2023年2月20日

	项目简介
	江西晶科铝业有限公司成立于2012年05月17日，法人代表人为余及安，注册资本为壹仟万元，类型为有限责任公司（自然人投资或控股）。主要经营范围为：铝型材、不锈钢、五金及配件生产、批发、零售；自营和代理各类商品和技术的进出口业务。（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开展经营活动）。 

熔炼生产工艺
熔炼是铝棒生产的首道工序，该项目使用3台30t熔铸炉进行熔炼作业。熔铸炉采用三位一体式结构，即预热、熔化、保温精炼集于一体的炉型，熔铸炉以管道天然气为能源。熔炼主要过程为：
1）根据需要生产的具体铝合金牌号（Al6063等），计算出各种合金成分的添加量，合理搭配各种原材料。
2）当预热区中表面层金属溶化后将融化的大块铝推到熔化区加速融化，当炉底金属全部溶化后升温至730℃-750℃停火加料，并尽量将其压沉到溶液中，让铝液将其覆盖和熔化，直到成糊状时停止加废料。再开火升温至730℃-750℃进行熔炼。
3）停火后将溶液充分搅拌、使炉底、炉壁的铝渣上浮，扒出浮渣。
4）熔铝炉扒出的高温铝灰装入上料小车内，通过上料提升架由提升电机提升至一定高度后自动倒入炒锅内。开启搅拌电机，对炒灰锅内的高温铝灰进行搅拌。在炒锅内，高温铝灰中的金属铝发生氧化放热反应，随着温度的升高，铝珠表面张力降低，流动性增加。通过搅拌的作用，铝珠逐渐沉入锅底通过锅底部的小孔流出，铝灰比重较轻且受到铝液浮力的作用浮在铝液熔池之上。经过几分钟的搅拌，铝灰中的大部分铝珠被翻出沉降到熔池内，完成炒灰分离过程。
5）炉前取样至化验室分析，计算应加入的合金元素，加入镁时迅速将镁锭压入铝液中。
6）在保温精炼区按每吨铝2.5-3kg加入精炼剂，精炼时通氮气，通氮气时间15-20分钟。氮气由制氮机制造，配套有10m3氮气储罐、0.8m3缓冲罐以及空压机。
7）精炼扒渣后，取样进行炉后分析，按每吨铝2kg加入钛硼细化剂，让细化剂在铝液中均匀分布，静置15分钟。
8）若成分不合格，继续调整成分。完成以上工作后进入铸造工作。
深井铸造生产工艺
采用深井铸造系统进行铝棒铸造，铝棒的主要规格为φ90mm、φ120mm、φ150mm，长度为6m。深井铸造系统含一口深井，流槽、引锭盘（浇筑盘）、结晶器、冷却系统等部件。
1）先用压缩氮气吹净引锭头的水，并将引锭头引入结晶器中，合并好上下盘丙调节好铸造机。
2）打开冷却水闸阀，启动循环水泵。
3）打开熔炼炉放铝液口，放出铝液，导入结晶器中，待铝液达到80%时，打开模盘冷却阀，关闭分铝液阀，同时开启铸造机下降，开始铸造。
4）达到规定的长度时，先堵住炉子出铝液口，待铝液流完，铸棒脱离铸盘5公分左右，关铸机，关水。
5）翻开铸盘，升高铸机到2米左右。用行车吊出铸棒。

铝锭、废铝型材等
熔铸炉
深井铸造系统
冷却成型
入库
天然气加热
少量硅、镁等
循环水冷却

图2.6-1  熔铸工艺流程图
 锯切生产工艺
该项目涉及少量铝棒需锯切加工。按该公司内控标准用锯棒机切除头尾，锯好的棒称重打捆并做好记录。
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	满意
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